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| - Oferta Académica

Materia Carrera Plan Afo  Periodo
10

Supervision, Adquisicién y Control de Datos Téc. Univ. en Aut. Ind. Or. | 2010 ,
cuatrim.DESF

Il - Equipo Docente

Docente Funcion Cargo Dedicacion

GODOQY, LUISENRIQUE Prof. Responsable A.lraSemi 20 Hs

AVILA, LUISOMAR Auxiliar de Préctico A.2daSimp 10 Hs

[l - Caracteristicasdel Curso

Credito Horario Semanal

Teorico/Préactico |Tedricas| Practicasde Aula | Pract. delab/ camp/ Resid/ PIP, etc. | Total

Hs 2Hs 2Hs 2Hs 6 Hs
Tipificacion | Periodo
B - Teoria con précticas de aulay laboratorio 1° Cuatr. Desfa
Duracién
Desde Hasta | Cantidad de Semanas | Cantidad de Horas
08/08/2011 18/11/2011 15 90

IV - Fundamentacion

Laindustria posee cada vez procesos productivos mas automatizados, complejosy en |os que coexiste una gran diversidad de
elementos: autdmatas, ordenadores, accionamientos neumaticos, robots, etc. Esto hadado lugar ala aparicién de los sistemas
de control "inteligentes' basados en conceptos de: descentralizacion, autonomia, monitorizacion, cooperacién y colaboracion.
Se debe potenciar el campo del control y supervisién de sistemas compl e os basados en redes y buses de campo,
interesandose de forma especial por aquellas configuraciones que "mezclan” distintas tecnologias y que requieren que el
didlogo entre todos los participantes sea lo mas transparente posible para explotar al maximo las posibilidades de todo el
conjunto, tanto desde el punto de vista de fabricacién como desde el punto de vista de supervision, ayudaa mantenimiento y
gestion.

Los sistemas SCADA utilizan el computador y |as tecnologias de comunicacion para automatizar €l monitoreo y control de
procesos industriales. Estos sistemas son partes integrales de la mayoria de |os ambientes industriales complgos 0 muy
geogréficamente dispersos ya que pueden recoger lainformacion de una gran cantidad de fuentes muy répidamente, y la
presentan a un operador en unaformaamigable. Los sistemas SCADA mejoran la eficaciadel proceso de monitoreo y control
proporcionando lainformacion oportuna para poder tomar decisiones operacional es apropiadas.

V - Objetivos/ Resultados de Aprendizaje

Objetivos Generales:

1) Que & alumno aprenda a manejar un software Scada.
2) Que el dlumno seinicie en la problemética de la automatizacion industrial y desarrolle sistemas que ayuden a comprender
el funcionamiento de una maguina
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3) Que el dumno aprenda ainterconectar y comunicar 10s equipos involucrados en un automati smo.
4) Que el alumno aprenda a disefiar sistemas de monitoreo y supervision de procesos industriales.

Objetivos especificos:
Que el alumno adquiera |os conocimientos béasi cos necesarios para poder supervisar, controlar y monitorear un proceso
automético.

V1 - Contenidos

1. Introduccién ala supervision de procesosy Adquisicién de datos

1.1. Introduccion Supervisién de procesos

1.2. Introduccion Sistemas SCADA

Definiciones, caracteristicas, prestaciones, requisitos y madulos de un sistema SCADA
1.3. Definiciones, caracteristicas, prestaciones, requisitos y médulos de un sistema Scada
1.4. Configuracién del hardware

1.5. Eleccion de Software Scada

2. Softwar e Scada.

2.1. Estructura componentes e interfaz grafica
2.2. Ventana de proyecto

2.3. Ventanade objeto

2.4. Ventana de propiedades
2.5. Ventanade herramientas
2.6. Areadetrabajo

2.7. Barrade menus

2.8. Barrade herramientas
2.9. Libreria

2.10. Vistade resultados

3. Crear un proyecto en WinCC Flexible
3.1. Abrir un proyecto

3.2. Crear un proyecto

3.3. Asistente de proyectos

3.4. Ejercicios de aplicacion

4. Imagenes, objetos estaticosy propiedades

4.1. Linea, linea poligonal, poligono, eipse, circulo y rectangulo
4.2. Campo de texto, campo de fechay horay vista de gréfico
4.3. General, apariencia, presentacion, parpadeante y miscel aneo

5. Conexiones con PL Cs (Comunicaciones)
5.1. Drivers
5.2. Configuraciones especificas de cada driver

6. Creacion de Variables. tipos de datos
6.1. Direccionamiento directo

6.2. Direccionamiento indirecto

6.3. Variables numéricas

6.4. Variables alfanuméricas

6.5. Variables de fechay hora

7. Dinamizacion de objetos. propiedades
7.1. Campo ES de texto, gréfico y simbdlico, interruptor, barra, deslizador e indicador
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7.2. Orden de tabulacion

7.3. Librerias externas y de simbolos

7.4. Creacién de blogques

7.5. Apariencia, dinamizacion, visibilidad y movimientos diagonal, horizontal, vertical y directo

8. Comprobacién y simulacion de proyectos
8.1. Simulacién de paneles
8.2. Simulacion de variables

9. Navegacion entreimagenes
9.1. Botones

9.2. Eventos

9.3. Funciones (cambio de imagen)
9.4. Navegacion entre imagenes

10. Sistema de alarmasy mensajes
10.1. Ajustes de avisos

10.2. Clases de avisos

10.3. Grupos de avisos

10.4. Ventanas de alarmas

11. Recetas

11.1. Recetasy registros en configuracion
11.2. Recetas en runtime

11.3. Backup de recetas

12. Comunicaciones Industriales
12.1. PC'sindustriales
12.2. Tarjetas de adquisicion
12.3. Piramide CIM y arquitecturas de control
12.4. Buses, protocolos e interfaces
* PPI
* MPI
* ASl
* Buses de campo
12.5. Tecnologias de integracion OPC

VI1I - Plan de Trabajos Practicos

Trabajo Practico N° 1
Resolver problemas Simples para familiarizacion de Interfase.

Trabajo Practico N° 2
Crear proyectos cony sin Asistentes.
Aplicaciones sobre e S7200.

Trabajo Practico N° 3
Resolucion de gjercicios Manipulando Conexionesy Tablas de Variables
Aplicaciones sobre el S7200.

Trabajo Practico N° 4

Depuracion de proyectos y puesta a punto.
Aplicaciones sobre el S7200.
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Trabajo Practico N° 5
Resolucion de g ercicios con manegjo de Avisos
Aplicaciones sobre e S7200.

Trabajo Practico N° 6
Resolucion de ejercicios de parametrizacion con Recetas
Aplicaciones sobre el S7200

Trabajo Practico N° 7
Resolucion de gjercicios desarrollados en Automatizacion |
Aplicaciones sobre el S7200

Trabajo Practico N° 8
Presentacion de Monografia de Redes Industriales
Redesy Buses de Campo

VIII - Regimen de Aprobacién

LOS REQUISITOS NECESARIO PARA QUE EL ALUMNO PUEDA REGULARIZAR LA MATERIA SON LOS
SIGUIENTES:

Asistenciaa 70 % de las clases tedricas.

Aprobar el 100% de los trabajos préacticos con minimo 4 puntos.

Aprobar dos parciales tedrico-practicos escrito con minimo 4 (el alumno posee para cada parcial unainstancia de
recuperacion).

EXAMEN FINAL PARA ALUMNOS REGULARES

Parala aprobacién final de la materialos alumnos deben aprobar una parte practicay otratedrica

Parte practica: resolver un trabajo practica de laboratorio, aplicando los conocimientos del software Scada que involucre
experimentacién y desarrollo, de acuerdo a problema planteado por |os docentes de la asignatura. De no aprobar esta
instancia no serd evaluado en los contenidos tedricos

Parte tedrica: En el examen final estos alumnos serén interrogados sobre |os contenidos tedricos del programa compl eto.

REGIMEN DE PROMOCION
Asistenciaal 80 % de |as clases tedricas.

Aprobacion del 100% de | os trabaj os practicos con minimo 7 puntos.
Aprobacion dos parcial es tedrico-practicos escrito o de la recuperacion con minimo 7 puntos.

ALUMNOSLIBRES
El régimen para aprobacion de la asignatura en concepto de Alumno libre consta con las siguientes instancias:

Primera: Debe presentar una propuesta de actividad que involucre conceptos contemplados en la materia.
Segunda: El informe de la actividad debe ser presentado escrito y aprobado por €l Docente responsable de la materia.

Tercera: Para aprobar € alumno debe cumplir la segundainstancia, e implementar la actividad involucrando experimentacion

y desarrollo en el laboratorio.

En el examen final estos alumnos seran interrogados sobre los contenidos tedricos del programa completo.

Péagina 4




I X - Bibliografia Basica

[1] Libros Guias:

[2] « Aquilino Rodriguez Penin
[3] Sistemas Scada 2da Edicion.
[4] Ed. Marcombo S.A.

[6] Ed. Siemens.
[7] Autématas Programables. Siemens AG
[8] Ed. Ites-Paraninfo

[5] » Manual de Usuario SIMATIC HMI WINCC FLEXIBLE 2005.

X - Bibliografia Complementaria

[1] * Publicacionesy apuntes varios.

[2] » Manuales de programacion Microwin (para S7-200)

[3] ¢ Programacion en lenguaje a contactos

[4] Telemecanique

[5] « PL7-1 Iniciacion alapracticadel TSX 17

[6] Programacion en lenguagje PL7-1 con el Terminal TSX T317
[7] Telemecanique

X1 - Resumen de Objetivos

X1l - Resumen del Programa

X1 - Imprevistos

X1V - Otros

ELEVACIONy APROBACION DE ESTE PROGRAMA

Profesor Responsable

Firma

Aclaracion:

Fecha:
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